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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Neue Verdickungsmittel-Zubereitungen auf Polyurethanbasis und ihre Verwenduhgen 
® Die Erfindung betrifft Verdickungsniittel-Zubereitung 

zur Verdickung waSriger Lacksysteme, welches besteht 

aus 

1) einem Urethangruppen aufweisenden, in Wasser losli- 
chen oder dispergierbaren Verdickungsmittel, 

2) einem nicht-ionischen Emulgator, 

3) einem erftndungsgemaBen Losemittel und 

4) Wasser. 

Weiterhin handelt die Erfindung von der Anwendung der- 
artigerZubereitungen als verdickend wirkende Zusatzmit- 
tel in waBrigen Systemen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Verdickungsmittel-Zubereitung zur Verdickung waBriger Lacksysteme, welches besteht aus 

1) einem Urethangruppen aufweisenden, in Wasser loslichen oder dispergierbaren Verdickungsmittel 

2) einem nicht-ionischen Emulgator, 

3) einem erfindungsgemaBen Losemittel und 

4) Wasser. 

Weiterhin handelt die Erfindung von der Anwendung derartiger Zubereitungen als verdickend wirkende Zusatzmittel 
in waBngen Systemen. 

Die Erfindung betrifft somit eine neue Verdickungsmittel-Zubereitung zur Verdickung wasserverdiinnbarer Systeme 
Im folgenden sollen als wasserverdiinnbare Systeme alle solche Zubereitungen von Farben, Anstnchfarben und Binde- 
mitteln verstanden werden, die mit Wasser homogen mischbar sind oder verdiinnt werden konnen 

a X C ^ C ^5 a H^^ B DE- 

A 14 44 243, 36 30 319, 43 10 702, EP-A 0 307 775, 495 373, US-A 4 079 028, 4 155 892, 4 499 233 5 023 309) 

Diesen Verdickungsmitteln ist gemeinsam das gleichzeitige Vorliegen von linearen oder verzweigten Polymeren die 
aus nydrophilen Segmenten, worunter insbesondere Polyetherketten mit mindestens 5 Kettengliedem einer Alkylenoxid- 
einheiU vorzugsweise Ethylenoxid, zu verstehen sind, aus hydrophoben Segmenten, worunter insbesondere Kohlenwas- 
serstoffsegmente mit mindestens 6 C-Atomen zu verstehen sind und aus Urethangruppen aufgebaut sind. Diese im fol- 
genden als Komponente A genannten Stoffe der erfindungsgemaBen Zubereitungen entsprechen iiblicherweise dieser 
JJennition. 

Solche Polyurethanverdicker eignen sich als Hilfsmittel bzw. Additive zur Einstellung oder Anderung der rheologi- 
schen Eigenschaften von waBrigen Lacksystemen, z.B. Industrielacken, von waBrigen Putzen und Anstnchfarben, 
Druck und Texulfarben, Pigmentdruckfarben, aber auch pharmazeutischen und kosmetischen waBrigen Zubereitungen 
z. B. Cremes u.a., Pflanzenschutzformulierungen, Fiillstoffdispersionen usw. ' 

Neben den oben beschriebenen Polymeren, die auch als "Wirkstoffe" bezeichnet werden, bestehen Verdickunesmittel- 
Zubereitungen nach dem Stand der Technik zusatzlich aus einem nicht-ionischen Emulgator, Hilfsstoffen und Wasser so- 
wie weiteren Zusatzen. Solche Zubereitungen weisen einen Nachteil auf. Sie besitzen in Form ihrer waBrigen Losung 
erne hohe Eigenviskositat, die die Einarbeitung als auch die Verarbeitung in wasserverdunnbaren Systemen erschwert 
lis wurden eine Reihe von Versuchen beschrieben, die Eigenviskositat der Verdickungsmittel herabzusetzen So wur- 
den z. B die o.g. Polymere in ihrem Molekulargewicht herabgesetzt, was aber bislang eine Verschlechterung der rheolo- 
gischen Eigenschaften zur Folge hatte. Auch wurden verschiedene Emulgatoren und weitere Zusatze mit emulgativen 
Eigenschaften beschneben. Auch hier waren Verschlechterungen der rheologischen Eigenschaften zu verzeichnen 

Erne weitere bekannte Methode zur Herabsenkung der Eigenviskositat ist der Zusatz von wassermischbaren Losemit- 
teln, z. B. em- oder mehrwertigen Alkoholen. Dies hat aber meist eine Verschlechterung der UmweltvertragUchkeit zur 
^olge auch werden teilweise anwendungstechnische Eigenschaften der waBrigen Zubereitungen wie Streicheigenschaf- 
ten oder Stabihtat herabgesetzt. w 5 

Die der ; Erfindung zugrundeHegende Aufgabe bestand daher darin, neue Verdickungsmittel-Zubereitungen auf Polvu- 
40 remanbasis fur waBnge Systeme zur Verfugung zu stellen, die in Form ihrer waBrigen Losungen, Emulsionen oder Di- 
spersionen im Vergleich zu analogen Systemen des Standes der Technik zum einen eine erniedrigte Eigenviskositat auf 
der anderen Seite aber verbesserte rheologische Eigenschaften aufweisen. 

Diese Aufgabe konnte ubeiraschend dadurch gelost werden, daB den Verdickungsmitteln auf Polyurethanbasis neben 
den groBtenteils bekannten Emulgatoren als weitere Zusatzmittel bestimmte kurzkettigeEster der nachstehend als Kom- 
45 ponente C naher beschriebenen Art zugesetzt werden. 

Gegenstand der Erfindung sind demnach Verdickungsmittel-Zubereitungen zur RheologieeinsteUung waBriger Sy- 
steme aus 

A) einem Urethangruppen aufweisenden Verdickungsmittel, 
50 B) einem nicht-ionischen Emulgator, 

Q einem erfindungsgemaBen Hilfsmittel und 

D) Wasser und/oder weiteren wasserverdunnbaren Losemitteln bzw. Verdiinnungsreagenz. 

Hierbei wurde beobachtet, daB die gleichzeitige Zugabe der nachstehend naher beschriebenen Komponenten B und C 
55 auf einem Synergismus beziiglich der eigenviskositatserniedrigenden Wirkung einerseits und der Rheologieverbesse- 
rung andererseits hinauslauft, da bei gleicher Konzentration der Emulgatoren B in Anwesenheit der erfindungsgemaBen 
Hilfsmittel C eine wesentliche Reduzierung der Eigenviskositat der waBrigen Losungen bzw. Dispersionen erfolgt aber 
auch bei vergleichbarer Eigenviskositat in Anwesenheit der erfindungsgemaBen Hilfsmittel C geringere Konzentrationen 
an Emulgatoren B erforderlich sind. 
60 Die Komponente C setzt sich aus Verbindungen der Formel (I) zusammen 

o o 

II II a) 

in welcher unabhangig voneinander 
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Rj ein aliphatischer Alkylrest von C r C 6 oder ein cyclischer Alkylrest von C^-Q, insbesondere R A = Methyl, Ethyl- oder 
Propylrest, 

R 2 ein aliphatischer Alkylrest von C r C 6 oder ein cyclischer Alkylrest von C 4 -C 6 , insbesondere Rj = Methyl, Ethyl- oder 
Propylrest, und 

n ist eine ganze Zahl von 1 bis 6, vorzugsweise von 1 bis 4, 5 
bedeutet. 

ErfindungsgemaB sind auch Gemische von verschiedenen Verbindungen der allgemeinen Formel (I). 

Die Komponente A der erfindungsgemaBen Zubereitungen besteht aus Polyurethanverdickungsmitteln der an sich be- 
kannten Art. Beschreibungen von solchen Polymeren finden sich z. B. in der DE-A 43 10 702, US-A 4 079 029 und 
WO 8 902 451. ErfindungsgemaBe Zubereitungen konnen auch Mischungen verschiedener Polyurethanverdicker ent- to 
halten. Besonders bevorzugt im Sinne der vorliegenden Anmeldung sind Urethangruppen enthaltende Polymere der Art 
wie sie in Beispiel 1 oder 2 angegeben sind. 

Die Komponente B der erfindungsgemaBen Zubereitungen besteht aus an sich bekannten Emulgatoren. Bevorzugt 
sind hier Verbindungen auf Basis von Polyethylenoxiden, z. B. Synperonic® (ICI) oder aUf Basis von Polypheny lenoxi- 
den, z. B. Borchigen DFN® (Borchers GmbH). ErfindungsgemaBe Zubereitungen enthalten zwischen 0 und 40 Gew.-%, 15 
vorzugsweise zwischen 10 und 30 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtverdickerzubereitung, der Komponente B. 

Die Komponente D der erfindungsgemaBen Zubereitungen besteht aus Wasser. ErfindungsgemaB sind auch Mischun- 
gen von Wasser und wasserverdunnbareri orgariischen Verbindungen, z. B. Ldsungsmittel wie Ethylenglykoi, Alkoxyal- 
kylester oder auch Polyetbylenoxide oder Polyethylenglykole. Der Anteil der weiteren Losemittel liegt erfindungsgemaB 
nicht hoher als 10 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtverdickerzubereitung. . 20 

In den erfindungsgemaBen Verdickungsmittel-Zubereitungen liegt die Komponente A in einer Merige von 5 bis max. 
60 Gew.-% der Gesamtzubereitungsmenge vor. Bevorzugt sind Anteile von 10 bis 30 Gew.-% an der Gesamtzuberei- 
tungsmenge. 

Die Komponente B liegt in den erfindungsgemaBen Zubereitungen in Mengen von 0 bis 150 Gew.-% bezogen auf die 
Menge der Komponente A vor. Bevorzugt sind Mengen von 50 bis 100 Gew.-% bezogen auf die Menge der Komponente 25 
A. Die Gesamtmenge der Komponenten A und B in den erfindungsgemaBen Zubereitungen liegtbei 25 bis 90Gew.-% 
bezogen auf die Gesamtmenge der Verdickerzubereitung. 

Der Anteil der erfindungswesentlichen Komponente C liegt zwischen 10 und 60Gew.-% bezogen auf die Gesamt- 
menge der Zubereitung und bei 60 bis 130 Gew.-% bezogen auf die Gesamtmenge der Komponente A und B. Bevorzugt 
sind Mengen von 20 bis 40 Gew .-% bezogen auf die Gesamtzubereitungsmenge. 30 

Neben den erfindungswesentlichen Einzelkomponenten konnen noch weitere Hilfsmittei voriiegen. Der Gewichtsan- 
teil dieser Hilfsmittei liegt jedoch bei 0 bis 10 Gew.-% bezogen auf die Gesamtzubereitungsmenge. 

Die Herstellung der erfindungsgemaBen Zubereitungen kann in an sich bekannter Weise erfolgen. So konnen die Kom- 
ponenten B und C nacheinander unter Ruhren und gegebenenfalls unter Erwarmen zu dem (z. B. in Wasser gelosten) Po- 
lyurethanverdicker A gegeben werden. Ebenfalls mdglich ist die Herstellung einer PrimarmisChuhg aus den Komponen- 35 
ten B und C, die anschlieBend zu dem gegebenenfalls in Wasser gelosten Polyurethanverdicker der Komponente A zu- 
gegeben wird. Hierbei ist jedoch auf die Homogenitat der Gemische aus B und C zu achten, da diese Komponenten nicht 
immer unbegrenzt mischbar sind. In diesem Zusammenhang kommt beispieisweise die Mitverwendung von weiteren 
Losemitteln oder Verdunnungsmitteln innerhalb der Komponente D in Betracht. 

Eine weitere erfiridungsgemaBe Variante der Herstellung der erfindungsgemaBen Verdicker-Zubereitungen besteht in 40 
der Zugabe der Komponenten B und C sowie D zum Polyurethanverdicker A unmittelbar nach dessen Synthese. Diese 
Methode ist besonders bevorzugt, weil sie wirtschaftliche Vorteile gegenuber den vorstehend genannten besitzt. 

Die so hergestellten erfindungsgemaBen Zubereitungen stellen in der Regel waBrige Losungeri bzw. Emulsionen, in ei- 
nigen Fallen Dispersionen mit einem Feststoffgehalt von 10 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-% dar, wobei 
unter "Feststoff" die Menge der Komponenten A und B im Verhaltnis zur Gesamtzubereitungsmenge zu verstehen ist. 45 

Die Eigeriviskositatsmessung der oben beschriebenen erfindungsgemaBen Zubereitungen kann nach den bekannten 
Methoden erfolgen. Die Viskositaten liegen im Sinne derErfindung in Bereichen,die eine problemlose und giinstige \fer- 
arbeitung durch GieBen, Pumpen und/oder Ruhren ermoglichen. Sie liegt, gemessen bei 10,3 S" 1 und 23°C bei 500 bis 
10.000 mPas, bevorzugt bei 800 bis 5.000 mPas, bestimmt im Haake-Rotationsviskosimeter 550 VT. 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen konnen aufgrund ihrer niedrigen EigenviskositMt auch in ihrer konzentrierten 50 
Form der erfindungsgemaBen Verwendung zugefuhrt werden. Dabei ist es ein wichtiger Vorteil der vorliegenden Anmel- 
dung, daB die Verdickerwirkung in den unten aufgefuhrten Systemen trotz der geringen Eigenviskositat nicht yerschlech- 
tert, sondem im Gegenteil verbessert wird. Auch das anwendungstechnisch-rheologische Erscheinungsbild von waBri- 
gen Bindemittel- bzw. Lacksystemen wird durch Einsatz der erfindungsgemaBen Zubereitungen deutlich Verbessert. 

Ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung ist die giite Vertraglichkeit der erfindungsgemaBen Zubereitungen mit 55 
den zu verdickenden waBrigen Systemen, z. B. Dispersionsfarben, was eine leichte Einarbeitbarkeit der Verdickungsmit- 
tel ermoglicht, wobei gleichzeitig die sogenannte Reifezeit der erhaltenen verdickten Zubereitungen, d. h. die Zeit bis 
zum Erreichen der maximal moglichen Viskositat, in der Regel erheblich verkurzt wird. 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen eignen sich zur Verdickung von waBrigen bzw. uberwiegend waBrigen Syste- 
men wie z. B. Dispersionsfarben, Druck- und Pigmentpasten, FullstorT- und Pigmentdispersionen, Papier-, Leder- und 60 
Textilhilfsmitteln, Zubereitungen fur die Erdolforderung, 2^ubereitungen von Waschmitteln, KlebstorTen, Wachsen, Poli- 
turen, Formulierungen fur pharmazeutische und veterinare Zwecke, Pflanzenschutzzubereitungen, kosmetische Artikel 
usw. Auch das Wasser selbst kann mit den erfindungsgemaBen Verdickem angedickt werden, um dann gegebenenfalls 
mit weiteren Zusatzen versetzt zu werden oder selbst zu waBrigen Zubereitungen zugesetzt zu werden. 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen eignen sich nicht nur zur Verdickung von rein waBrigen Systemen, sondern 65 
auch von solchen Systemen, die anteilsmaBig organische Losemitteln oder andere organisch-fluchtige Zusatzmittel ent- 
halten, wie z. B. Alkohole. Alle erfindungsgemaB verdickbare Systeme konnen die ublichen Hilfs- und Zusatzmittel wie 
z. B. Entschaumer, FlieB- und Verlaufsmittel, Fullstoffe, Pigmente usw. enthalten. 
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Beispiele fur erfindungsgemaB verdickbare Systeme sind waBrige Polyacrylatdispersionen, waBrige Losungen von 
Mischpolymensaten olefinisch ungesattigter Monomere, waBrige Poly vinylacetatdispersionen, waBrige Polyesterdisper- 
sionen und insbesondere gebrauchsfertige Zubereitungen der oben beschriebenen Art auf Basis derartiger Dispersionen 
Bei der Verwendung der erfindungsgemaBen Zubereitungen zur Verdickung von Dispersionsfarben fuhrt dies zu ei- 
nem oftmais deutlicb verbesserten Verlauf dieser Systeme und einer verbesserten Oberflachenbeschaffenheit der aus die- 
sen Systemen hergesteUten Lackfilme. Ebenso wird sehr haufig eine verbesserte Benetzung von Pigmenten bzw. Full- 
stoffen beobachtet, wodurch der DispergierprozeB, d. h. die HersteUung der gebrauchsfertigen Dispersionsfarben er- 
leichtert wird. Lackfilme, die unter Verwendung der erfindungsgemaB verdickten Dispersionsfarben hereesteUt wurden 
zeichnen sich haufig durch einen verbesserten Glanz aus. 

Beispiel 1 

HersteUung einer Verdicker-Zubereitung 

15 XT \ ? nei ^ 5 *£°° I - Reaktor werden 630 »° k S Polyethylenglykol 12000 gegeben und ca. 2 Stunden bei 100°C geriihrt 
Nachdem der Feuchtigkeitsgehalt unter 0,07% gesunken ist, werden bei 100°C insgesamt 37,50 kg eines C 8 -C 10 -Fettal- 
kohols und 630,0 kg eines Gemisches von Verbindungen der allgemeinen Formel (I) hinzugegeben. Nach Abkiihlen auf 
co LT^ n Ian « sam 4 ' 70 k « Octa-Sohgen* Sn-28 als Polymerisationskatalysator hinzugegeben. Direkt danach werden 
58,00 kg Tolonate-HBD-LV (trimeres Isocyanat) und 120 kg der Mischung aus Verbindungen der allgemeinen Formel 
(I) hinzugegeben. Danach wird der Ansatz bei 100°C bis zur Viskositatseinstellung geriihrt und weitere 90 00 kg des Ge- 
misches und 6,00 kg eines C 8 -C 10 -Fettalkohols dazugegeben. 

Dieses Gemisch wird dann nochmals auf 80°C erwarmt, mit 390 kg Propylenglykol, 390 kg eines C 8 -C 18 - bevorzugt 
eines C 10 -C 13 -Fettalkohols als Komponente B und 540 kg Wasser versetzt. Nach Abkiihlen des Ansatzes werden noch 
weitere 60,00 kg Fettalkohol C 10 -C 12 als Komponente B und 60,00 kg Polypropylenglykol 12000 zugegeben 
™S resultieren 3 - 000 k S ^ CT fertigen Verdicker-Zubereitung. Dieser Verdicker besitzt eine Eigenviskositat (10 3V 
23 C, Haake VT 550) von 5.000 bis 8.000 mPas und stellt eine fast farblose, klare Russigkeit dar. (Verdicker 1) ' 

Beispiel 2 

Weiteres Verfahren zur HersteUung einer Verdicker-Zubereitung 

In einem 300 ml-Schraubdeckelglas werden 25,0 g eines bekannten Polyurethanwirkstoffes im Sinne der Komponente 
A (z. B. VP LS 2095 der Bayer AG) eingewogen und mit 25 g eines bekannten Emulgators im Sinne der Komponente B 
(z. B. bynperomc 13/10 , ICT) versetzt Zusatzlich werden 25,0 g eines erfindungsgemaBen Gemisches im Sinne der 
Komponente C aus Verbindungen der Formel (I) und 25,0 g Wasser als Komponente D hinzugegeben. Dieser Ansatz 
wird bei 80 C zu einer Schmelze erwarmt. Der noch warme Ansatz wird anschlieBend durch intensives Riihren homose- 
nisiert und weitere2 bis 3 Stunden bei 80°C gelagert bis eine klare Losung resultiert (Verdicker 2). 

Zum Vergleich wird analog zu dem oben beschriebenen Verfahren ansteUe der Komponente C nur Komponente D 50 e 
Wasser eingesetzt (Verdicker 3). 

^ ^ a ^ ergibt Skh ^ Verdicker 2 eine Eigenviskositat (10,3 r 1 , 23°C, Haake-Rotationsviskosimeter VT 550) von 800 
bis 2.500 mPas, fiir Verdicker 3 eine Eigenviskositat von 8.000 bis 12.000 mPas. 

Beispiel 3 

Messung der Verdickerwirkung 

5 0 g der jeweihgen erfindungsgemaBen Verdicker-Zubereitung werden in 45,0 g deionisiertem Wasser gelost. Dann 
werden von dieser Losung jeweils 2,0 g zu jeweils 98,0 g einer handelsiiblichen Polyacrylatdispersion (Dilexo® RA3 der 
i^S°% d ™ Ham 1 bur S> unter RUhren hinzugegeben. AnschUeBend werden 10 Minuten mit einem Korbruhrer bei 
50 1 .800 bis 2.000 mm nachgeriihrt. Die Konzentration der Losungen iiegt somit bei 2,5 Gew.-%, bezogen auf den Polyu- 
rethanverdicker der Komponente A. Die so hergesteUten Gemische bzw. Dispersionen werden dann 24 Stunden bei 23°C 
gelagert und anschlieBend wird die Viskositat gemessen. 

Dabei ergaben sich folgende MeBwerte: 

55 Verdicker Viskositat [mPas]* (bei 23,0° C, 10,3 s" 1 ) 

Nr. 

1 10.000 

2 11.000 
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3 10.000 



Man erkennt, daB trotz starkem Absenken der Eigenviskositat bei Verdicker 2 und geringerer Eigenviskositat bei Ver- 
dicker 1 die Wirkung als Verdicker erhalten bleibt Beim Vergleich der Verdicker 2 und 3 (die sich nur in der Anwesen- 
heit der erfindungsgemaBen Komponente C unterscheiden) wird deutlich, daB trotz erheblich geringerer Eigenviskositat 
65 die verdickende Wirkung gleich bleibt. 
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Beispiel 4 

Auswertung verschiedener anwendungstechnischer Daten 

Es wurde eine Glanzdispersion auf Acrylatbasis folgender Zusammensetzung hergestellt: 5 

AMP 90 (2-Amino-2-methylpropanol, 10%ig in 1,3 g (Lehmann+Voss) 
Wasser) 

Borchigen ND (25%ig in Wasser) 1 3,6 g (Borchers GmbH, Monheim) 

Neocryl AP 2860 3,2 g (ICI, Runcorn, England) l0 

Verdicker-Zubereitung 9,0 g 

Utandioxid RHD-2 1 12,5 g 

Methoxypropanol 84 g 

Propylenglykol 8,5 g 

Butylglykol 8,5 g 15 

Wasser 50,0 g 

Diese Mischung wird 30 Minuten im Skandex mit 100 g Glaskugeln 3 mm dispeigiert. AnschlieBend werden hinzu- 
gegeben: 

Wasser 23,4 g ° 

Neocryl XK 62 270,0 g (ICI, Resins, England) 

Dieser Arisatz wird wiederum 10 Minuten im Skandex dispeigiert. Es wurden Glanzdispersionen mit den Verdickem 
1 , 2 und 3 angesetzt und folgende Viskositaten (10,3 s' 1 , 23°C, Haake-Rotationsviskosimeter VT 550) gemessen: 25 

Glanzdispersion mit Verdicker 1: 30.000 bis 32.000 mPas 
Glanzdispersion mit Verdicker 2: 19.000 bis 21.000 mPas 
Glanzdispersion mit Verdicker 3: 14.000 bis 17.000 mPas. 

30 

Bei der Uberpriifung des Standvermogens (Ablaufverfahren an senkrechter Flache) ergaben sich folgende Werte: 

Glanzdispersion mit Verdicker 1: kein VerflieBen bis 2,5 mm 
Glanzdispersion mit Verdicker 2: kein VerflieBen bis 1,5 mm 

Glanzdispersion mit Verdicker 3: kein VerflieBen bis 0,750 mm. 35 

Die Beurteilung des Verlaufverhaltens (VerflieBgrenze an waagerechter Flache) ergab folgende Werte: 
Glanzdispersion mit Verdicker 1: kein VerflieBen bis 2,0 mm 

Glanzdispersion mit Verdicker 2: kein VerflieBen bis 1,25 mm 40 
Glanzdispersion mit Verdicker 3: kein VerflieBen bis 1,00 mm. 

Patentanspriiche 

1 . Verdickungsmittel-Zubereiturigen zur Rheologieeinstellung waBriger Systeme aus 45 

A) einem Urethangruppen aufweisenden Verdickungsmittel, 

B) einem nicht-ionischen Emulgator, 

Q einem erfindungsgemaBen Hilfsmittel und 

D) Wasser und/oder weiteren wasserverdunnbaren Losemitteln bzw. Verdunnungsreagenz. 

2. Verdunnungsmittel-Zubereitungen gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente B in einer so 
Menge von 0 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise von 15 bis 40 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der Verdicker- 
Zubereitung vorliegt. 

3. Verdickungsmittel-Zubereitungen gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die erfindungsgemaBe 
Komponente C in einer Menge von 5 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise von 10 bis 45 Gew.-%, bezogen auf die Gesamt- 
menge der Verdicker-Zubereitung vorliegt. Dabei gilt, daB die Gesamtmenge der Komponenten A und B 70 Gew.- 55 
% nicht iiberschreiten. 

4. Verdickungsmittel-Zubereitung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente D in einem 
Bereich von 5 bis 70 Gew.-% vorliegt. Dabei gilt, daB die Gesamtmenge der Komponenten C und D nicht mehr als 
90 Gew.-% der Gesamtmenge der Verdicker-Zubereitung ausmachen. 

5. 1 bis 80 Gew.-%ige Losungen oder Dispersionen der Verdickungsmittel-Zubereitungen gemaB Anspruch 1. 60 

6. Verwendung der Losungen oder Dispersionen gemaB Anspruch 1 als verdickend wirkende Zusatzmittel in waB- 
rigen Systemen, ausgewahlt aus der Gruppe der waBrigen oder wasserverdunnbaren Kraflfahrzeug- und Industrie- 
lackej>utz- und Anstrichfarben, Druck- und Textilfarben, Pigmentdruckpasten, pharmazeuusche und kosmetische 
Formulierungen, Zubereitungen von Waschmitteln, Klebstoffen, Wachsen und Polituren. 

65 
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